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Canalisation d'anrosage comprenant une couche exteme poreuse et precede de fabrication correspondent. 

fezO La canalisation d'arrosage destinee a conduire un li- 
qUide du type comprenant au moins une couche exteme 



exteme 

poreuse, comprend en outre au moins une couche interne 
de renfort (2), et une ou plusleurs chambres (4, 5) interpo- 
sees antra lesdites couches interne (2) et exteme (6), ladhe 
couche interne (2) comprenant au moins un orifice (25, 26), 
led It liquids debouchant dans ladite chambre (4, 5) par ledit 
orifice (25, 26), de telle sorte que ledit liquids subft une pre- 
miere parte de charge lors du passage au travers dudit ori- 
fice (25, 26), puis subft une deuxieme perte de charge lors 
du passage au travers de ladite couche exteme poreuse 
(6). 

Application a rirrigation goutte a goutte. 
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Canalisation d*arrosage comprenant une couche externa pore use et 
proced6 de fabrication correspondent . 



DESCRIPTION 

5 La prtsente invention concerne une canalisation d'arrosage 

destin6e k conduire un liquids et comprenant au mains une couche 
externe po reuse . 

Le domains technique de l f invention est celui des syst&mes 
d'arrosage places au-dessus ou dans le sol, l'arrosage etant effectue 
10 k l'aide de tuyaux performs. 

Une application de 1' invention est l f irrigation goutte k goutte. 

L f irrigation d f un sol est g6neralement obtenue par une 
submersion contrdlfce de certaines parties du sol * l'aide 
d'appareillages hydromecaniques assurant des niveaux pratiquement 
15 constants, ou bien k l'aide du dispositif d' aspersion rotatif port6 
par des colonnes mobiles verticales, ou bien par des vfehicules 
d' aspersion se deplagant sur le terrain, 

De tels proc6d6s prtsentent des inconv6nients : la repartition 
de l r eau est irrtguliere, la penetration dans le sol est insuffisante. 
20 et certaines zones de terrain sont priviiegi6es par rapport k d'autres 
qui sont def avoris6es . 

On connalt deji. par exemple telles que divulgutes par la 
demande de brevet fran^ais FR-A-2.510.351 publiee le Ok Ffevrier 1983. 
des rampes d * arrosage qui comportent des conduits per forts, des 
25 conduits comprenant un dispositif de goutte k goutte intercaie. et des 
conduits comprenant un dispositif capillaire ou un circuit de perte de 
charge dispose en derivation* De tels dispositif s prtsentent un coQt 
de fabrication et un coOt d f installation 61ev6s. 

On connalt aussi, tel que divulgu6 par la demande de brevet 
30 f rentals FR- A- 2. 685.9^5 publiee le 09 Juillet 1993. un systeme 
d' irrigation utilisant un tube poreux fabriqu6 k base de poudre de 
caoutchouc et de poudre de plastique. Un tel tuyau poreux presents des 
avantages : l'eau ou l'engrais soluble est diffuse trts prts des 
racines, k la surface, ou dans le sol ; une economie de l'eau 
35 consommee est permise. Les brevets americains US-A-4 . 517 • 3*6 et US-A- 
4.6l6.C)55 d6crivent aussi des tuyaux d' irrigation poreux. 

Tout en ay ant des avantages, un tel tube poreux prtsente aussi 
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des inconv6nients . Par exemple, le d£bit de diffusion de l'eau devant 
6tre faible. la presence de pores tr£s fines et d'une surface de 
diffusion tr£s grande occasionne un colaatage rapide du tube poreux. 

La pr&sente invention a pour object! f de proposer une 
5 canalisation d'arrosage du type prfecitfi, ne prgsentant pas les 
inconvGnients indiqu£s ci-dessus et qui permet de fournlr un produit 
maniable. d* utilisation simple, et pr6sentant un cout de fabrication 
peu 61ev6. 

Conform6ment a 1' invention, cet objectif est atteint du fait que 
10 la canalisation d'arrosage pr£cit6e comprend en outre au ttoins une 
couche interne de renfort, et une ou plusieurs chambres interpos^es 
entre lesdites couches interne et externe , ladite couche interne 
comprenant au moins un orifice, ledit liquide dfebouchant dans ladite 
chambre par ledit orifice, de telle sorte que ledit liquide subit une 
15 premiere perte de * charge lors du passage au travers dudit orifice, 
puis subit une deuxi&oe perte de charge lors du passage au travers de 
ladite couche externe poreuse. 

La canalisation d'arrosage congue conf ornament k 1' invention 
pr&sente un certain nombre d ' avantages . Etant donn£ que la 
20 canalisation comporte une ou plusieurs chambres interposdes entre la 
couche externe poreuse et la couche interne de renfort, le liquide 
subit successivement une premidre perte de charge lors du passage au 
travers d'un orifice, et une deuxigme perte de charge lors du passage 
au travers de la couche externe poreuse. Par consequent, un d6bit 
25 nominal de diffusion precis, uniforme, et r^gulier est obtenu sur 
toute la longueur de la canalisation. 

Etant donnfe que la canalisation conduit le liquide & l 9 int6rieur 
d'une couche interne de renfort, une regularity de d6bit sur toute la 
longueur de la canalisation est permise. quelles que soient les 
30 imperfections de 1*6 tat de surface intGrieure de la couche externe 
poreuse. De telles imperfections sont en effet imprfevisibles car 
fonction de nombreuses variables lors de 1* extrusion de la couche 
t externe poreuse* 

En outre, grace a la couche interne de renfort, les importantes 
35 pertes de charge g6n6ralement occasionnGes a l'intfirieur d'un tube 
poreux a' cause d'asp€rit£s, sont 6vit6es. 

Enfin, grace a la couche interne de renfort, de larges plages de 
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pression de fonctionnement sont permlses , car d*une part la 
canalisation de 1' invention est resist ante, et d* autre part la couche 
ex t erne po reuse conbin£e aux chambres interposfees peraet un falble 
d£bit de diffusion, mtae dans le cas d'un fonctionnement & haute 
5 pression. 

Etant donn£ que la couche interne comprend un ou plusieurs 
orifices, une large gamine de canalisation et de debit est permise en 
faisant varier la taille des orifices. 

Enfin, la combinaison de la couche externe poreuse et de la 
10 couche interne de renfort pex-met une utilisation facile de la 
canalisation de 1' invention, la canalisation etant solide, en 
particulier resistante 4 la traction, et ais&ment raccordable A 
d'autres canalisations. 

Les avantageuses dispositions suivantes sont en outre de 
15 preference adopt&es : 

ladite couche interne comporte des faces interieure et 
ext6rieure lisse ; 

ladite couche externe poreuse est directement lifee £ au no ins 
une par tie de ladite couche interne, par exesple par collage ; 
20 lesdites chambres sont au moins au nombre de deux et 

regulierement rgparties autours de ladite couche interne ; 

ladite chambre s' 6 tend longitudi nalement sur toute la longueur 
de ladite canalisation ; 

ladite canalisation comprend en outre un revgteaent exterieur, 
25 lequel revdtement est muni d* au no ins une ouverture perc6e avant ou 
pendant ou apres la mise en place de ladite canalisation ; 

ladite couche interne de renfort et/ou ledlt revetement 
exterieur et/ou ladite couche externe poreuse sont constitute de 
mati&re plastique ou de caoutchouc recycles ; 
30 ladite couche poreuse comporte des pores rtelatlveaent larges. 

Selon les modes de realisation prtfferentiels de I 9 invention, 
6tant donne que la couche interne de renfort comporte des faces 
interieures et/ou exterieures lisses, des pertes de charges 
intempestives sont 6vit6es, en particulier gr*ce A la face interieure 
35 lisse. 

Etant donne que la couche externe poreuse comporte des pores 
relativement larges, l'effet de colmatage est reduit. et par 



:OOClD: <FR. 27I3044A1 J_> 



2713044 

4 

consequent la long§vit6 de la canalisation de 1* invention est accrue. 

Enfin, la canalisation de 1' invention assure un parfait 
cheminement du liquide sur toute sa longueur en diminuant les 
variations de debit intempestives qui sont dues a des portions 
5 courbes. et peraet d'offrir une gamme de diff6rentes resistances a la 
pression d'une part, et a la pliure d 1 autre part, 

Etant donne que la canalisation comprend en outre un revfcteaent 
exterieur, diff6rents types de presentation et de personnalisation 
peuvent etre obtenus. En outre, 1 9 emplacement des ouvertures percfees 
10 dans ledit revetement, permet un arrosage localise. 

Enfin selon ce mode de realisation, lorsque la pression est plus 
forte sur une partie de la canalisation, la couche poreuse diffusante 
est comprimee et des pores sont ainsi refermes. Par consequent, le 
d6bit de 1' arrosage goutte a goutte ne s'accroit pas de mani6re 
15 exageree et la canalisation ou rampe d f arrosage est auto-regulante. 
c'est-a-dire les variations de pression dues aux pertes de charge et a 
la denivellation sont compensees . 

La pr^sente invention vise non seulement une nouvelle structure 
de canalisation d f arrosage, mais 6galement un proc6d6 de fabrication 
20 d'une canalisation d' arrosage. caract6rise en ce qu'il comprend les 
etapes suivantes : 

- extrusion d'au moins une couche interne de renfort, 

- percage d*au moins un orifice dans ladite couche interne de 
renfort , 

25 - extrusion d'au moins une couche externe poreuse. laquelle 

couche externe comporte au moins une partie non li6e a ladite couche 
interne de renfort, laquelle partie non li6e est apte a delimiter au 
moins une chambre interposee entre lesdites couches interne et 
externe, ladite chambre etant dispos6e en regard dudit orifice. 
30 Ledit procede est destine a la fabrication d'une canalisation 

d' arrosage selon 1' invention. 

Concernant le procede, les avantageuses dispositions suivantes 
sont en outre de preference adoptees : 

ladite chambre est engendree pendant ladite 6 tape d' extrusion de 
35 ladite couche externe poreuse. ladite partie non liee etant espacte de 
ladite "couche interne de renfort ; 

ladite chambre est engendree pendant 1' utilisation de ladite 
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canalisation d'arrosage, la canalisation etant mise sous pression, 
ladite partie non liee etant sensiblement au contact de ladite couche 
interne de renfort au repos ; 

ledit procedfe coaporte en outre une etape de co-extrusion d'au 
5 moins une premiere partie de ladite couche interne de renfort, ladite 
premiere partie etant en regard de ladite partie non li6e de la couche 
externe po reuse, et ladite premiere partie etant constitute de matiere 
plastique k point de fusion plus eieve que le point de fusion d'au 
moins une seconde partie de ladite couche interne de renfort. 
10 Le procede de l f invention permet une fabrication aisee, une 

productivity accrue et l'obtention d'un produit de quality. Grace au 
procede de fabrication preferentiel qui comprend une 6 tape de co- 
extrusion d'au moins une partie constitute de matiere plastique A 
point de fusion relativement 61ev6, le risque d v obturation des 
15 orifices perc£s dans la couche interne de renfort est &vit£, et une 
bonne diffusion du liquide est assuree. 

L' invention sera mieux comprise et d'autres caracteristiques et 
leurs a vantages apparaitront k la lecture de la description des modes 
de realisation donn6s ci-apres k titre d'exemple. II sera fait 
20 reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une coupe longitudinale selon la llgne brisee 
I-I de la figure 2 illustrant un premier mode de realisation de la 
canalisation d'arrosage selon l f invention ; 

- la figure 2 est une coupe transversale illustrant le mode de 
25 realisation de la figure 1 de la canalisation d'arrosage selon 

l v invention ; 

- la figure 3 est une coupe longitudinale selon la ligne brisee 
III-III de la figure 4 illustrant un second mode de realisation de la 
canalisation d'arrosage selon 1* invention ; 

30 * la figure 4 est une coupe transversale illustrant le mode de 

realisation de la figure 3 d'une canalisation d'arrosage selon 
1 ' invention ; 

- la figure 5 est une vue de c0t6 illustrant une installation 
pour la mise en oeuvre d'un procede .de fabrication d'une canalisation 

35 d'arrosage selon 1' invention ; 

~Ta figure 6 est une vue en plan de des s us illustrant un second 
mode de realisation d'une installation pour la mise en oeuvre d'un 
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proc6d6 de fabrication d'une canalisation d'arrosage selon 
l f invention. 

On se r6fere d'abord aux figures 1 et 2 des dessins ; la 
canalisation d'arrosage qui y est representee comporte une couche 
5 interne de renfort 2 et deux chambres 4, 5 interposfees entre ladite 
couche interne de renfort 2 et une couche ex t erne poreuse 6. 

La couche ou conduit interne 2 v£hlcule le liquide sur toute sa 
longueur. La couche interne 2 constitue un tube continu. 
preferentiellement en matiere thermoplastique , par exeaple un 
10 polyethylene de basse density. Un mode de realisation pr6voit une 
couche interne 2 qui comprend deux parties 21 dispos6es en regard des 
chambres 4, 5 et constitu6es d'une matiere A point de fusion plus 
eieve que le point de fusion d'une seconde partie 22 de la couche 
interne 2 de renfort, ladite second partie 2 etant destinee A etre 
15 li6e ou soud6e A la couche externe poreuse 6. La matiere A plus haut 
point de fusion est par exemple du polyethylene A haute densite. 

Preferentiellement, la couche interne 2 constitue un tube 
d'epaisseur relativement fine, par exemple comprise entre 0,3 et 1,5 

20 Preferentiellement. la couche interne 2 comporte des faces 

int6rieure 23 et/ou ext6rieure 24 lisses. 

Telle que representee, la couche interne 2 de renfort est li6e A 
la couche externe poreuse 6 dans la zone desdites secondes parties 22 
de polyethylene basse densite, par exemple par collage ou par soudage. 

25 Ladite couche interne 2 comporte plusieurs orifices 25. 26 

debouchant dans lesdites chambres 4, 5. Lesdits orifice 25 . 26 sont 
calibres et disposes sur des generatrices longitudinales du tube 
constitue par la couche interne 2, Le pert; age est effectu6 de maniere 
reguliere et p rede term inee, de maniere A obtenir par exemple des 

30 orifices de diametre 6gal A 1 millimetre et espac£s de 5 centimetres 
le long des generatrices du tube. Le calibre desdits orifices 25 • 26 
est choisi suffisamment grand de maniere A 6viter un colmatage rapide 
des orifices 25. 26. 

Telles que representees, lesdites chambres 4, 5 sont d61imit6es 

35 par un renfoncement menage dans la couche externe poreuse 6. Un autre 
mode de" realisation non represente prevoit des chambres 4. 5 
d61 imi tees par des renfoncements menages ext6rieurement dans la couche 
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interne de renfort 2. Les chambres 4, 5 sont preferentiellement au 
moins au nombre de deux et regulierement r-eparties autour de la couche 
interne 2, de maniere k obtenir une structure 6quilibr6e, en 
particulier lors de la mise sous pression. Preferentiellement, les 
chambres 4. 5 s'etendent longitudinalement sur toute la longueur de la 
canalisation 1, chaque chambre 4, 5 s'etendant suivant un axe d6fini 
par 1 • alignement des orifices 25, 26 correspondents. 

Tel que represent* par des fldches, les chanbres 4, 5 
receptionnent le liquide de maniere k le rgpartir sur ladite face 
exterieure 24 de la couche interne 2 de surface relet ivement grande. 
Les chambres 4. 5 constituent ainsi des ch sabres de decompression 
alimentees par les orifices 24, 25. 

Un mode de realisation nan represents prevoit ladite partie 21 
non liee k ladite couche ex t erne poreuse 6, ladite partie 21 etant 
sensiblement au contact de la couche externe poreuse 6 au repos, de 
telle sorte que les chanbres 4, 5 sont engendrees pendant 
1 9 utilisation de la canalisation d'arrosage 1, la canalisation etant 
mise sous pression. 

Ladite couche externe poreuse 6 constltue un recouvreaent 
superpose auxdites chanbres 4 V 5 au voisinage de parties de la couche 
externe poreuse 6 non liees 31 k la couche interne 2. et en appui sur 
la couche interne 2 au voisinage de parties de la couche externe 
poreuse 6 liees 32 & la couche interne 2. 

La couche externe poreuse 6 est constitu6e par exesple par de la 
matiere plastique, telle que du PVC, poreuse* no tauten t une matiere 
eel lul aire comprenant des cellules susceptibles d'etre ouvertes sous 
pression* ou une matiere heterogene tel qu'un agglomerat de poudre de 
caoutchouc lie par du polyethylene. Al ternativement , la couche externe 
poreuse 6 est constitu6e par des tissus de fibres. 

La couche externe poreuse 6 assure la diffusion vers 1 * exterieur 
du liquide qui a ete conduit, tel que represente par des fldches, de 
l'lnterieur du tube interne de renfort 2 aux chambres 4, 5 P&r les 
orifices 25. 26. 

Pref erentiellement , ladite couche externe poreuse 6 est 
relativement epaisse, par exemple comprise entre 1 et 3 millimetres. 

On" se refere maintenant aux figures 3 et 4 des des sins ; par 
rapport aux modes realisations des figures 1 et 2, il faut noter que 
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la canalisation d'arrosage 1 comprend en outre un revetement exterieur 
34, lequel revetement 34, est muni en des zones predfetemineefl , 
d' ouvertures 36 regulierement espacees peripheriqueaent et 
longitudinalement, lesdites ouvertures etant percees avant, ou 
5 pendant, ou apres la mise en place de la canalisation d'arrosage 1. 
Les ouvertures 36 sont representees a la Figure 3 pour plus de clarte. 
bien que n'fetant pas prfesentes sur le plan de coupe III-III de la 
figure 4. Preferentiellement, les ouvertures 38 sont disposees au 
voisinage desdites chambres 4, 5. P»r exemple pres des bords lateraux 

10 (voir figure 4). 

Preferentiellement, ledit revetement exterieur 34 est egalement 

composfe de natiere plastique. 

Un mode d' utilisation prevoit d'effectuer les percages des 
ouvertures 36 manuellement . par exemple a l'aide d'un cutter, de 
15 maniere a obtenir un arrosage localise apres la mise en place de la 
canalisation 1. Le revetement 34 peut etre colore de maniere a definir 
une gamme de canalisations specifiques. par exemple suivant leur 
debit. Preferentiellement, le revetement exterieur 34 est lisse 
exterieurement. 

20 On se re fere main tenant a la figure 5 des dessins ; 

1' installation qui y est representee est destinee a la mise en oeuvre 
d'un premier procedfe de fabrication d'une canalisation d'arrosage. 
L' installation 40 comporte une tremie 4l qui alimente en matiere 
thermoplastique 42. par exemple en polyethylene, une extrudeuse 43 de 

25 maniere a fabriquer un tube interne de renfort 2 de faible epaisseur. 
Ledit tube interne 2 est traite successivement par un dispositif de 
mise en forme 44. un bac de calibrage 45. un bac d' aspersion 46, et un 
dispositif de tirage 47- 

Ledit tube interne 2 est ensuite traite en continu par un posts 

30 de percage autosatique 48. 

Le tube interne 2 est ensuite traite par une extrudeuse »»9 
alimentee en materiau poreux 50. par exemple une poudre de caoutchouc 
liee par du polyethylene, a l'aide d'une tremie 51 . 1' extrudeuse 
comportant une tfete de recouvrement 52, de manidre a deposer la couche 

35 exteme poreuse 6 d' epaisseur relativement importante sur toute la 
surface"externe du tube interne de renfort 2, et a engendrer lesdites 
chambres longitudinales 4|. 5. une partie non liee 31 a la couche 
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interne de renfort 2 etant espacte de ladlte couche interne de renfort 
2, 

Les cavitfes longitudlnales 4. 5 s'fetendent suivant un axe qui 
coincide avec les lignes de pergage desdits orifices 25, 26. 
5 En fin, 1* ensemble constitue par le tube interne de renfort 2 et 

la couche externe poreuse 6 est traite & un ou plusieurs bacs 
d' aspersion ou dispositifs de refroidlssement 46, un poste de tirage 
47. puis un poste d'enroulement 58, 

On se r6f6re enfin & la figure 6 des dessins ; 1' installation 

10 qui y est representee permet la mise en oeuvre d f une variante du 
proc^dd de fabrication de l 9 invention d 9 une canalisation d'arrosage. 
Par rapport au mode de realisation de la figure 5, il faut noter qu'un 
poste de co-extrusion de bandes ou parties longitudlnales 21 de la 
couche ou tube interne de renfort 2 est alimente k 1 9 aide d'une tr€mie 

15 55 en matiere plastique & point de fusion plus eieve que le point de 
fusion d'une seconde bande ou par tie longitudinale 22 de la couche 
interne de renfort 2, ladite matiere 6tant par exemple du polyethylene 
£ haute densite. 

Ainsi, un mode de realisation non rep res en t6 prevoit une partie 
20 non li6e 31 de la couche externe po reuse 6 senslbleaent au contact de 
ladite partie 21 & point de fusion eieve, laquelle partie 21 A point 
de fusion eieve constitue une matiere difficilement soudable. Un tel 
mode de realisation prevoit des chambres 4. 5 engendrees pendant 
I 9 utilisation de la canalisation d'arrosage 1. la canalisation etant 
25 mise sous pression. 

Un autre mode de realisation prevoit un second poste de co- 
extrusion associe audit poste d 9 extrusion 49 destine au recouvrement 
en matiere po reuse 50. Led it poste de co-extrusion 56 est alimente a 
l'aide d'une tremie 57 1 par exemple en matiere coloree. Le poste de 
30 co-extrusion 56 permet de reallser un pelliculage final de maniere A 
obtenir un aspect, une coloration , ou une diffusion du liquide 
localisee, notamment dans le cas d'une installation co m p r enant en 
t outre un poste de per^age supplemental re destine au pergage d 9 orifices 

exterieurs 36. 

35 La canalisation d'arrosage de 1 9 invention est souple. ou rigide, 

ou semi -rigide. 

Preferentielleaent, les couches interne (2) et externe (6), 
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et/ou le revfctement ext6rieur (3*0. scait const! tu6s de matifcre 
plastique et/ou de caoutchouc recycles, par exemple k partlr d'objets 
tels que films, sacs, housses ou pneus. En outre » la canalisation 
d'arrosage de 1' invention est recyclable. 

Bien entendu, di verses modifications peuvent fctre apport6es par 
I'homme du metier & la canalisation d'arrosage de 1* invention et au 
proc6d6 de fabrication correspondent, qui viennent d*etre d6crits 
uniquement & tit re d' exemple non liaitatif. sans sortir du cadre de 
protection d£fini par les revendications annexfees . 
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REVINDICATIONS 

1. Canalisation d'arrosage (1) destinfee & conduire un liquide 
du type comprenant au noins une couche externe poreuse (6), 
caract£ris£e en ce que ladite canalisation (1) comprend en outre au 

5 moins une couche interne de renfort (2) • et une ou plusieurs chambres 
(4, 5) interpos6es entre lesdites couches interne (2) et externe (6). 
ladite couche interne (2) comprenant au noins un orifice (25. 26). 
ledit liquide d&bouchant dans ladite chambre (4 t 5) par ledit orifice 
(25, 26). de telle sorte que ledit liquide subit une premi&re perte de 
10 charge lors du passage au travers dudit orifice (25, 26), puis subit 
une deuxigme perte de charge lors du passage au travers de ladite 
couche externe poreuse (6). 

2. Canalisation d'arrosage selon la revendication 1, 
caract£ris£e en ce que ladite couche interne (2) comporte des faces 

15 intSrieure (23) et/ou ext6rieure (24) lisses. 

3. Canalisation d'arrosage selon l'une quelconque des 
revendications 1 ou 2, caract£ris£e en ce que ladite couche externe 
poreuse (6) est directement li€e & au moins une par tie (22) de ladite 
couche interne (2), par exeaple par collage. 

20 4. Canalisation d'arrosage selon l'une quelconque des 

revendications pr&c6dentes, caract6ris£e en ce que lesdites chambres 
(4, 5) sont au moins au nombre de deux et r£guli£re»ent rgparties 
autour de ladite couche interne (2). 

5. Canalisation d'arrosage selon l'une quelconque des 
25 revendications pr£c£dentes. caract6ris6e en ce que ladite chambre 

s* 6 tend longitudinalement sur toute la longueur de ladite canalisation 
(1). 

6. Canalisation d'arrosage selon l'une quelconque des 
revendications pr6c6dentes, caract6ris6e en ce qu'elle comprend en 

30 outre un rev&tement ext6rieur (34), lequel revfctement est muni d'au 
moins une ouverture (36) percfee avant ou pendant ou aprgs la mise en 
place de ladite canalisation (1). 

7. Canalisation d'arrosage selon l'une quelconque des 
revendications pr£c6dentes. caract&ris6e en ce que ladite couche 

35 interne de renfort (2) et/ou ledit rev6tement ext&rieur (34) et/ou 
ladite CfGuche externe poreuse (6) sont constitute de matidre plastique 
ou de caoutchouc recycles* 
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8. Canalisation d'arrosage selon I'une quelconque des 
revendications prec6dentes, caract4ris§e en ce que ladite couche 
poreuse comporte des pores relativement larges. 

9. Proc6d6 de fabrication d'une canalisation d'arrosage (1). 
5 caractferisfe en ce qu'il comprend les Stapes suivantes : 

- extrusion d f au moins une couche interne de renfort (2), 

• percage d f au moins un orifice (25, 26) dans ladite couche 
interne de renfort (2). 

- extrusion d'au moins une couche externe poreuse (6), laquelle 
10 couche externe comporte au moins une partie non li6e (31) * ladite 

couche interne de renfort (2). laquelle partie non li6e (31) est apte 
& dfelimiter au moins une chambre (*». 5) interposfee entre lesdites 
couches interne (2) et externe (6), ladite chambre (**, 5) 6tant 
dispos&e en regard dudit orifice (25. 26). 
15 io. Procedfe de fabrication selon la revendication 9, 

caract£ris6 en ce que ladite chambre (4, 5) est engendrte pendant 
ladite 6 tape d* extrusion de ladite couche externe poreuse (6), ladite 
partie non li6e (3D 6tant espac6e de ladite couche interne de renfort 
(2). 

20 11. ProcfedG de fabrication selon la revendication 9. 

caract6ris6 en ce que ladite chambre (4, 5) est engendrfee pendant 
1* utilisation de ladite canalisation d'arrosage (1)* la canalisation 
(1) 6tant mise sous pression, ladite partie non lite (3D 6tant 
sensiblement au contact de ladite couche interne de renfort (2) au 

25 repos. 

12. Procedt de fabrication selon I'une quelconque des 
revendications 9 A 11. caracterise en ce qu'il comporte en outre une 
6 tape de co-extrusion d'au moins une premiere partie (21) de ladite 
couche interne de renfort (2), ladite premiere partie (21) 6tant en 
30 regard de ladite partie non liee (3D de la couche poreuse externe 
(6). et ladite premiere partie (21) 6tant constitute de matitre 
plastique & point de fusion plus elevt que le point de fusion d'au 
moins une seconde partie (22) de ladite couche interne de renfort (2). 
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